RENTRAN Translation Services 

Gerd and Kathy Renno 

3067 N. Fennimore Ave. 

Tucson, AZ 85749-8189 

Phone: (520) 760-8468 

Fax: (520) 749-0489 

E-mail: rentran@cox.net 

3M Language Services Translation LS # 05-397: German Patent 408842 



German Empire 
Issued on January 27, 1925 
(Seal) 
German Patent Office 

Patent Publication 
Nr. 408842 

Class 75a Group 21 



Stock & Co. in Elberfeld-Sonnborn 

Device for painting or varnishing eyelets and hooks for shoes and 
similar, small, mass-produced parts. 

Patented in the German Empire on Jan, 31, 1923 

It is known to connect the varnishing trough to a supply tank from which the varnish bath 
is continuously supplemented in the case of a device for the varnishing of cans for 
canning, by which the cans are moved by means of an endless chain through a trough 
containing the varnish bath. An intermediate tank is provided in this case next to the 
varnishing trough connected by a pipe on one side to the supply tank located above, and 
on the other hand connected to the trough, whereby said intermediate tank contains a 
float valve controlling the supply of varnish to the trough. 

-2- 

The invention relates to a device for the painting or varnishing of eyelets for shoes, 
hooks, and similar, small, mass-produced parts by immersion into a paint or varnishing 
bath and has the purpose of connecting the immersion tank also to a supply tank for the 
varnish. According to the invention the immersion tank is positioned for this purpose on 
the cover of the supply tank and directly connected to the latter by an opening provided in 
its bottom, whereas the bottom of the cylindrical supply container is designed as a piston 
that can be lifted and lowered. This piston can be moved by means of a jackscrew 
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pointing upwards, which features at its lower end a spoke wheel that can be turned by 
foot. The new device is characterized on the one hand by its vast simplicity and has on 
the other hand the advantage that the varnish level in the immersion tank can be lifted by 
an upwards movement of the bottom of the supply tank without having to mix up the 
contents of the latter. This way, both the formation of air bubbles, as well as the 
contamination of the surface of the varnish bath, which up to now has been encountered 
since the contaminants settled to the bottom were stirred up during the replenishment of 
the varnish, are avoided. It is further achieved that possibly present contaminants or dust 
entrapped in the varnish can settle through the opening in the bottom of the immersion 
tank directly into the supply tank so that very little dirt or none at all is contained in the 
immersion tank itself. Finally, the new device has the advantage of being able to 
precisely adjust the required height of the liquid level in the immersion tank since lifting 
and possibly lowering the bottom of the supply tank give a finely tuned control 
possibility. 

In comparison to known varnishing devices for eyelets, hooks for shoes, or the like, 
whereby the immersion tank is lifted up next to a pivot plate relative to a firm mounting 
device for the objects to be varnished, the immersion tank is arranged locally fixed 
connected to the supply cylinder in the new device, and the immersion of the objects into 
the varnishing bath therefore occurs by moving the holding device supported by a post 
mounted on pivot arms relative to the immersion tank - a method already known per se 
for immersion devices for the varnishing of wheels as well as devices for coating sweets 
with chocolate. In this case, the pivot arms are arranged according to the invention able 
to be pivoted around an axis behind the immersion tank approximately at the height of 
the upper edge of the latter,jwhereas> a support element is provided for the support of the 
mounting device on the side of the immersion tank opposite to the pivot axis so that the 
support can not only be pivoted to the front of the immersion tank for purposes of 
immersing the objects, but also towards the back against the mount for purposes of 
replacing the objects in such a way that the mounting device is facing upwards. The 
immersion depth is advantageously limited by a dead stop of the support at the top edge 
of the immersion tank, whereby the support can be built at the same time as a cover for 
the immersion tank to close the latter during process hold times and thereby eliminate on 
the one hand the evaporation of varnish and on the other hand the contamination by dust 
and the like. 

The mounting device for the objects to be varnished is advantageously attached to the 
support to be easily replaced so that the holding device can be removed as a whole set 
from the machine after varnishing a number of eyelets or hooks, and thereby another 
holding device loaded with unvarnished eyelets can be inserted while the holding device 
is emptied and reloaded outside the varnishing device. The holding device is furthermore 
not directly mounted to the support, but mounted to a holding plate arranged adjustable 
on it so that the immersion depth can be precisely controlled by adjusting the holding 
plate relative to the support, and the mounting device can also be adjusted to be exactly 
horizontal. A locking device consisting of a flat, double-armed lever, cut off at its ends, 
and also a possibly present perforated plate slid over the clamping elements, can be 
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supported on the special holding plate, which is utilized in known manner to jointly place 
the parts into the holding fixture and to remove them from it. 

The drawing illustrates an embodiment of the inventive subject, and shows in particular 

in: 

Fig. 1 a vertical cross-section through the new device, 

Fig. 2 a top view of the same, and in 

Fig. 3 a detail in enlarged scale and in vertical cross-section. 

"a" is the cylinder serving as the supply tank, which is seated in the opening of the work 
table "b" whereby it is placed with its upper flange "c" on the table "b" 

-3- 

The cylinder "a" is closed at the top by cover "d" attached to flange "c" onto which the 
typically rectangular immersion tank "f ' is cast in the vicinity of the cover's edge. The 
immersion tank "f ' is open at the bottom so that it has a direct connection to the inside of 
the cylinder by the part of its base surface congruent to cylinder "a". Piston "g" is guided 
in cylinder "a" with a jackscrew "h" placed on it that can be turned and is oriented 
towards the bottom. The latter is mounted into a threaded borehole located in a crossbar 
"i" mounted to a lower^flange of cylinder "a" so that the piston "g" in cylinder "a" can be 
moved up and down by turning the jackscrew "h". The jackscrew "h" carries a spoked 
wheel "k" at its bottom end, which can be turned by foot by the person operating the 
device. 

The cylinder "a" arranged on the work table "b" such that the immersion tank "f 5 is 
located in the vicinity of the front edge of table "b", hence immediately in front of the 
operator. Two small racks "m, m" are attached on the cylinder cover "d" behind the 
immersion bin "f 9 by which a plate "n" is supported by means of two pivot levers "o, o" 
serving as support for the holding device for the objects to be varnished, so that the plate 
can be pivoted as desired towards the front into the immersion bin "f \ or also be pivoted 
to the back where a support piece "p" is provided for the support "n" on the cylinder 
cover "d'\ 

The support "n", typically consisting of a plate "r" equipped with several rows of 
clamping elements "q", does not immediately take up the holding device for the parts to 
be varnished, but rather a second plate "s" is attached adjustable at the support "n", which 
carries bars "t" with cuts behind their longitudinal edges into which the plate "r" of the 
holding device can be inserted. The adjustable plate "s" is supported by two hollow pins 
"u, u" equipped with female thread, which are guided in holes in the support plate "n" or 
in two hollow posts "v, v" mounted on it. Adjustment screws "w" are screwed into the 
threaded boreholes of these pins "u, u", which each can be turned in the associated post 
"v", but are rigidly supported and used to move the plate "s" relative to the support "n". 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



RENTRAN 
10/22/05 LS#397 



German Patent 408842 



Page 4 



Before operating the device, the piston "g" is moved by appropriate turns of the 
jackscrew "h" up to the lower end of cylinder "a", after which the immersion tank "f ' and 
the cylinder "a" are filled to a certain height with resin. The varnishing is performed in 
such a manner that the holding device "q, r", equipped with eyelets or hooks, is inserted 
into the holding plate "s" of the support "n" in the position shown in dash-dotted line in 
Fig. 1 and in full lines in Fig. 2, and the support "n" is then pivoted forward onto the 
immersion tank "f . The support "n" thereby comes to rest on the upper edge of the 
immersion tank "f whereby the eyelets or hooks, now seated in the clamping elements 
"q, q" pointing towards the bottom, are immersed in the varnishing bath. The support "n" 
is then lifted again from the immersion tank and pivoted towards the back, after which 
the holding device "q, r" is removed from the holding plate "s" and replaced by a holding 
device equipped with unvarnished eyelets. 

The immersion depth is controlled in height in the first immersion step by adjusting the 
holding plate "s" by means of the screws "w, w" relative to the support "n" such that the 
eyelets or clasp elements are immersed by the required amount in the varnish bath upon 
the placement of the support "n" on the upper edge of the immersion tank "f \ The 
immersion depth is then automatically controlled in subsequent process cycles by the 
dead stop of the support "n" on the upper edge of the immersion tank "f \ If the level of 
the varnish bath is reduced after a series of process cycles, the piston "g" is lifted by a 
small amount by turning the wheel "k" and the jackscrew "h". The varnish displaced by 
the cylinder "a" this way enters the immersion tank "f ' from the bottom and again 
establishes in it the desired height of the liquid level. 

As can be seen, the continuously needed refilling of varnish required up to now is no 
longer necessary with the new device. The one-time filling of cylinder "a", whose fill 
capacity amounts to a multiple of that of the immersion tank "f covers it usually 
sufficiently for one complete or even two complete workdays. The support "n" for the 
mounting device is advantageously at the same time designed as an immersion tank cover 
to be able to close the immersion tank off during work stoppages. 

If the holding device is equipped with the typical perforated plate "x" slid over the 
clamping elements "q" for a combined placement or removal of the eyelets or hooks, a 
special device for locking the perforated plate "x" can be provided at the holding plate 
"s". This locking device consists in the example of a flat, double-armed lever "c" 
supported for turning around a central pin "y" on the back side of the holding plate "s", 
whose free side ends "z 1 " are chamfered around plate "s". If this lever is turned into the 
position shown by full lines in Fig. 2, its cut ends engage over the perforated plate "x" 
and thereby firmly hold the latter. In order to release plate "x" again, the lever "c" only 
has to be turned back into the position indicated by dash-dotted lines in Fig. 2. 

-4- 

The invention is of course not limited to the shown example; rather many changes as well 
as other designs are also possible. 
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PATENT CLAIMS: 

1 . Device for the painting or varnishing of eyelets or hook for shoes and similar 
small, mass-produced parts by immersion in a paint or varnish bath, whereby the 
immersion tank is connected with a supply tank for the varnish, characterized by 
the immersion tank (f) being arranged on the cover (d) of the supply tank (a) and 
directly connected to the latter by an opening provided in its bottom whereas the 
bottom of the cylindrical supply container (a) is designed as a piston (g) that can 
be lifted or lowered. 

2. Device according to Claim 1 , whereby the piston of the supply tank is moved by 
means of a jackscrew, characterized by the jackscrew (h) pointing downwards and 
carrying a spoked wheel (k) at its bottom end that is turned by foot. 

3. Device according to Claim 1 and 2, whereby the immersion tank is arranged 
locally fixed and a support for the holding device for the parts to be varnished is 
mounted to two pivot arms, characterized by the pivot arms (o, o) being able to be 
pivoted around an axis arranged behind the immersion tank (f) at approximately 
the height of the upper edge of the latter, and by providing a support piece (p) for 
the support (n) on the side of the immersion tank opposite to the pivot axis so that 
the support can be pivoted not only forward onto the immersion tank (f) for 
purposes of immersing the parts, but also towards the back onto the support (p) 
for purposes of replacing the,parts such that the holding device (q, r) faces 
towards the top. 

4. Device according to Claim 1 to 3, characterized by the supply tank (a) being 
located in an opening of the work table (b) and thereby seated with its upper 
flange (c) on the table. 

5. Device according to Claim 1 to 4, characterized by the immersion tank (f) being 
positioned in the front half of the cover (d) of the supply tank (a) whereas the 
support piece (p) for the support (n) is attached on the back half of cover (d), and 
by the pivot arms (o, o) of the support (n) being supported on two racks (m, m) 
arranged on the cover (d) between immersion tank (f) and support (p). 

6. Device according to Claim 1 to 4, characterized by the mounting device (q, r) for 
the parts to be varnished being held for easy replacement by the support (n) 
supported by the pivot arms (o, o). 

7. Device according to Claim 1 to 4 and 6, characterized by a special holding plate 
(s) for the holding device (q, r) being arranged adjustable on the support (n). 

8. Device according to Claim 1 to 4, 6 and 7, characterized by the holding plate (s) 
being guided by means of two hollow pins (u, u) equipped with female thread 
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arranged on its back side and two hollow posts (v, v) provided on the support (n), 
whereby two adjustment screws (w, w) can be screwed into the boreholes of the 
pins (u, u) and turned in the posts (v, v) but are supported not to be displaced. 

9. Device according to Claim 1 to 4, 6 and 7, characterized by a flat, double-armed 
lever (z) supported at the back of the holding plate (s) as a locking device for a 
perforated plate (x) slid over the clamping elements (q) of the holding device (q, 
r), whose free side ends (z 1 ) are chamfered around the longitudinal edges of plate 
(s). 

10. Device according to Claim 1 to 6, characterized by the support (n) for the holding 
device (q, r) being designed at the same time as cover for the immersion tank (f). 



One page of drawings 
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Stock & Co. in Elberfeld-Sonnbom. 

Vorrichtung zum Farben oder Lackieren von Schuhosen, -haken 
und ahnlichen kleinen Massengegenstanden. 

Patentiert im Deutschen Reiche vom 31. Januar 1923 ab. 

Bei einer Vorrichtung zum Lackieren von | einem Speisebehalter zu verbinden, aus dem 
Konservenbiichsen, bei welcher die Biichsen j das Lackbad laufend erganzt wird. Dabei 
mittels einer endlosen Kette durch einen das j ist neben dem Lackiertrog ein durch Rohre 
Lackbad enthaltenden Trog hindurchbewegt ! einerseits mit dem hochliegenden Speisebehal- 
5 werden, ist es bekannt, den Lackiertrog mit "j ter, amterseits mit dem Trog verbundener io 
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Zwischeabehalter angeordnet, da ^ 
fluB des Lackes aim Trog regelndes Schwim 
merventil enthalt. 

Die Erfindung bezieht sich auf eme vor 

Salter ebenfalls mit einem 
fiir den Lack zu verbinden. Zu clem Zwecke 
10 m SndSgsgemafi der Tauchbehalter auf 
dem Deckel des Speisebehalters angeordnet 
und mit dem lctzteren dutch erne in semen 
BodeiT vorgesehene Offnung unmittelbar ver- 
15 £5n, wLend der Boden des ^dg£ 
SoeiseeefaBes als heb- und senkbarer Kolben 
aSf det ist. Dieser Kolben kann mittels 
S men abwarts gerichteten Schraubea- 
.oindel verstellt werden, die an ihrem ^unte- 
™ Ende ein mit dem FuB zu drehendes 
20 'gJStJ tragt. Die neue Einnchttmg 
zeichnet sich einerseits durch grofie Emfach 
Sfaus, anderseits besitzt sie den ported, 
daB durch Aufwartsbewegung des Bodens de 

a5 Speisebehalters der ^P 1 ^ 1 ™ f £ ^r 
behalter gehoben werden kann, olme daB der 
SSeTletzteren aufgeruhrt wj^jto* 
ist sowohl die Bildung von Duftblasen ai> 
auch eTne Verschmutzung der Oberflache de, 
CekbX, welche bisber dadurch entsteht, 

3 ° daB S zu Boden gesunkenen Umeinrgkeiten 
Sfm Nachfulka des Lackes /«fge™hlt 
den vermieden. Ferner wird erreicht, daB die 
im Lack etwa vorhandenen Unreimgkeiten 

35 des Tauchbehalters unm.ttetbar in ^n Spe se 
behalter herabsinken konnen, so daBimTauch 
behalter sclbst sich nur ^venig oder gar kern 
Schmutz ansammelt. Endhch hat die neue 
Finrichtunsr noch den Yorzug, dafi der f lus 

*° SSd to Tauchbehalter genau auf 
It To ge chriebene Hohe ^frtdh^- . 
k^nn da durch Heben und gegebenenfalls 
Sm des Bodens des Speisebehalters erne 

4S Im Geoensatz zu den bekannten Lacuer 
vorrichtulgen fur Osen, Schuhhaken u.dgl 
S 52 der Tauchbehalter g^n die an 
einer kippbaren Platte angeordnete FeithaUe 
Xrichmng fur die zu lackierenden Gegen- 

50 Sf^oben wird, ist b ei der ?= >Yor- 

S£2 Tauchbehalter ^sfest angeordnet 
und das Eintauchen der Gegenstande in da* 
« I^kbad erfolgt dadurch, dafi die von einem 
55 an Schwenkarmen befestigten Trager getra- 
*ene Festhaltevorrichtung gegen den Tauch- . 
behalter bewegt wird, was an sich bei Tauch- 
vorrichtungen zum Lackieren von Radern so- 
fi w Te £ Vorrichtungen zum Oberziehen von 
60 lucker varen mit Schokolade bereits bekanut 



ist Dabei sind erfmdungsgemaB die Schwenk- 
arme urn eine hinter dem Tauchbehalter etwa 
?n Holder Oberkante des letzteren angeord- 
net! Achse schwenkbar, wahrend auf der dem 65 
Tauchbehalter entgegengesetzten Sate der 
Schwenkachse eine Stutze fur den Trager 
der Festhaltevorrichtung vorgesehen 1st, so 
daB der Trager nicht nur behufs E^auch^ 
der Gegenstande nach vorn auf den Tauch 7 
Salter, sondern auch behufs Auswechslung 
Sr Gegenstande derart nach hinten : aul E die 
Stut Z e geklappt werden kann daB die Fest- 
haltevorrichtung nach oben gekehrt 1st. Die 
Ei Suchtiefe wird vortdlhaft du rcl 1 Anschl^ 75 
des Tragers an die Oberkante des Tauch- 
Salters^begrenzt, wobei der Trager gleid - 
zeitig als Deckel fiir den Tauchbehalter aus- 
gebildet sein kann, um letzteren wahrend der 
Witspausen abzuschlieBen und dadurch 
"einerseifs das Verdunsten des Lackes, ande - 
seits das Einfallen von Stanb u.dgl. zu ver- 

"Dk Festhaltevorrichtung fur die zu lackie- 
renden Gegenstande ist vorteilhaft am Trager 85 
St auswechselbar befestigt, so daB nach er- 
f olSer Lackierung einer Anzahl von Osen oder 
Haken die Festhtltevorrichtung jedesmal al^ 
gates aus der Maschine hera^™men 
und durch eine andere, rmt unlackierten ^n 9 
beschickte Festhaltevorrichtung ^ se ^™ 
kann wahrend die Entleerung und Beschik- 
LTg der Festhaltevorrichuingen aniBerha b 
der Lackiervorrichtung erf olgen kann. Ferner 
?"dk Festhaltevorrichtung nicht unmittelbar 95 
am Trager, sondern an einer daran einstell - 
tar an-eordneten Halteplatte befestigt, so dafi 
durch Verstellung der Halteplatte gegemito 
rlem Tra-er die Tauclitiefe genau geregelt 
und die festhaltevorrichtung vor alien Dm- too 
S auch genau wagerecht 
t-ann. An der besonderen Hal^att^ka^m 
dabei noch eine aus einem flachen an den 
Enden gekropften doppelarmigen Hebel be- 
Smde YerViegelungsvorrichtung fur di "5 
^ebencnfalls vorhandene, uber die Ivlemm 
4der g streifte gelochte Platte gelagert sem. 
die in bekannter Weise •dazu dient, die Gegen ; 
stlnde gemeinsam in die Festhaltevorrichtung 
einzubringen und daraus zu entf«nem 

Die Zeichnung veranschauhcht em Aus- 
fiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes. 

und zwar zeigen . , 

Abb. 1 einen senkrechten Querschmtt durch ^ 

die neue Yorrichtung, 

\bb. 2 eine Draufsicht derselben und 
\bb.S eine Einzelheit im vergroBerten 
MaBstate und im senkrechten Q^schmtt 
' a ist der als Speisebehalter dienende Zyhn- 
der, d r in einer Oftnung des Arbeitstjsches b »o 
sitzt, wobei er mit seinem oberen l Ftasch c 
auf dem Tisch b aufruht. Der Zyhndera 1st 
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oh en- (lurch eincn am -Flansch c befestigten 
Deckel d abgeschlossen,- an dem in • der Nahe 
seines" Randes der- wie ubiich rechtcckige 
Tauchbehalter / angegossen ist. Der Tauch- • 
5 bchalter f ist am Baden often, so daB er durch 
den mit dem Zylindera zusammenfallenden i 
Tcil .seiner Grundllaclie mit dem Zylinder- 
imiern unmittelbar in Verbindung steht. ■ Im j 
Zylinder a fuhrt sich cin Kolben g s an dem * 

, 0 eine nach unten gerichtete Schraubenspindel h 
drehbar sitzt. Letztere ist in einer Mutter- j 
bohrung verschraubbari die in eincm am unte- 
ren Flansch des Zylinderso befestigten- Ouer- • 
balkent sich hefindet, so da6 durch • Ver- 

i 5 schrauben der Spindel /{ der Kolben g im Zy- 
linder a auf mid ab.hewegt werrkn kann. Die 
Spindel // tragt an ihrem unteren Endc cin 
Speichenrad k ? das von der die Vorrichtung 
bedienendcn Person mit dem FuBe gedrehl : 

20 werden kann. 

Der Zylinder a ist im Arbeitstisch b derart 
arigeordnet, daB der Tauchbehalter / sich in 
der -Nahe der Vorderkante des Tisches b, also \ 
unmittelbar vor dem Bedienungsmann, befin- 

25 det. Hinter dem Tauchkasten / sind auf dem 
Zylinderdeckel d zwei Bockchen m, m be- . 
festigt, an welchen einc als Trager fiir die ; 
Festhaltevorrichtung fiir die zu lackierenden 
Gegenstande dienende Platte n mittels zweier ; 

30 Schwinghebel o, 0 gelagert ist. so da8 sie 
wahhveise nach vorn auf den Tauchkasten f 
oder abcr nach hinten geklappt werden kann, ] 
wo auf dem Zylinderdeckel d eine Stiitze /» fur 
den Trager « angebracht ist. 

35 Der Trager n nimnit die wie ubiich aus 
einer mit mehreren Reihen von Klemmglie- 
iJern q ausgestatteten Platte r besrehende Fest 
haltevorrichtung fur die zu lackierenden 
Gegenstande nicht unmittelbar auf. vielmehr 

40 ist am Trager n eine zweite Platte ..r einst ell- 
bar hefestigt.die an ihrenLangsrandern hinter- 
schnitteneLeisten t tragt , in welche die Platte r 
der Fcsthaltevorrichtung eingeschohen wer- 
den kann. Die einstellbare Platte s wird von 

45. zwei hohlen, mit Muttergewmde versehenen 
Zapfen it, u getragen, welche in Lochern cler 
Trager platte // bzw. in zwei daran befestigten ' 
hohlen Saulcn v> v gefuhrt sind. In den 
Mutterhohrungen dieser Zapfen it, it sind 

50 Stellschrauben xv verschraubbar. die je in der 
zugehorigen Saulez' drehbar, aber unverschieb- ! 
bar gelagert sind und dazu dienen. die Platte s 
gegenutar dem Trager n zu verstellen. 

Vor Inhetriebnahmc der Vorrichtung wird. '• 

55 der Kolben g durch entsprechendes Verschrau- 
ben der Spindel // bis an das untcre Ende des 
Zylinders a bewegt. worauf der Tauchhehal- , 
tcr/ und Zylinder a bis zu einer gewissen 
Hohe mit Lack gefullt werden. Das Lak- . 

So kieren vollzieht sich in der Weise, daB die mit | 
Osen oder Haken beschickte Festhaltevorrich- 



tung-^ r bei der in Abb. r -in strichpunktier- 
ten unci in Abb.. 2 in vollen Linien.ge^eicbneteti. 
Stellung des-Tragers u in die Halteplatte ^ des 
letzteren eingeschoben und der Trager » dann 65 
nach . vorn auf den Tauchbehalter / geklappt . 
wird. Hierbei- -setz't der Trager n sich auf 
den oberen Rand" .des Tauchbehalter s / auf, 
wobei die in den jetzt nach unten gekehrten 
Klemmgliedern q, q sitzenden Osen oder Ha- 70 
ken in das Lackbad eingetaucht werden. AIs- 
danu wird der Trager n wieder vom Tauch- 
behalter abgehoben und nach hinten geklappt, 
worauf die Festhaltevorrichtung q J r aus der 
Halteplatte j herausgenommen und durch eine 75 
mit unlackierten Osen beschickte Festhalte- 
vorrichtung erselzt wird. 

Beim ersten Tauchvorgang wird die Tauch - 
tiefe dadurch geregelt, daB die Halteplatte s 
mittels der Schrauben uu gegeniiber dem 80 
Trager n in der Hohe so eingestellt wird; daB 
die Osen oder Agraffen bei der Aufiage des 
Tragers /* auf dem oberen Rand des Tauch- 
behalters f urn den erforderlichen Betrag in 
das Lackbad eintauchen. Bei den weiteren 85 
Arbeitsvorgangen wird dann die Tauchtiefe 
durch den Anschiag des Tragers n am- oberen 
Rand des Tauchbehalters / selbsttatig : be- 
grenzt. Ist nach einer Reihe von Arbeits- 
vorgangen der Spiegel des Lackbades gesun- 90 
ken, so wird der Kolben g durch Drehen des 
Rades k und der Schraubenspindel h um einen 
geringen Betrag angehoben. Der dadurch aus 
dem Zylinder a verdrangte Lack tritt von 
unten her in den Tauchbehalter/ ein und 95 
stellt darin die gewiinschte Hohe des Flussig- 
keitsspiegels wieder her. 

Wie ersichtlich, ist bei der neuen Vorrich- 
tung das bisher erforderliche standige Nach- 
fiillen von Xack nicht mehr erforderlich. Eine 100 
einmalige Fiillung des Zylinders a, dessen 
Fassungsvermogen ein Vielf aches des Tauch- 
behalters / betragt, reicht vielmehr in der Re- 
gel fiir einen vollen oder gar fur zwei 
Arbeitstage aus. Um den Tauchbehalter in 105 
den Arbeit spausen verschlieBen zu konnen, ist 
der Trager n fiir die Festhaltevorrichtung 
zweckmafiig gleichzeitig als Deckel fur den 
Tauchbehalter ausgebildet. 

Wenn die Festhaltevorrichtung, wie ubiich, 110 
mit einer iiber.die Klemmgiieder.g gestreiften 
gelochten Platte -r zum gemeinsamen Auf- 
bringen und Abnehmen der Osen oder Haken 
ausgestattet ist, kann an der Halteplatte j 
eine besondere Vorrichtung zur Verriegelung 115 
der gelochten Platte .r angebracht sein.- Diese 
Verriegelungsvorrichtung besteht im Beispiel 
aus einem an der Riickseite der Halteplatte s 
um einen mittleren Zapfen y drehbar gelager- 
ten flachen, doppelarmigen Hebel dessen 120 
freie Schenkelenden z 1 um die Platte s herum- 
gekropft sind. Wird dieser Hebel in die in 
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Abb 2 in vollen Linien P-^P^Lf^S* 

dafgeSeilti Beispiel ersch6pft : v.dmeto smd 
10 mancherlei Abanderungen sowie audi andere 
Ausffihrungen moghch. 

Patent-Ansprt5che: 



i5 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



!. Vorrichtung zum Farben 
ren von Schuhosen, -haken und abnhchen 
Si Massengegenstanden durch Em- 
tauchen in ein Farb- oder Lackbad bei 
2E 1 Tauchbehalter nut einem 
SSehalter fur to Lade verbunden £ 
dadurch gekennzeichnet dafi , der Tauch 
hehalter (f) auf demDecfcd (d) des bpeise- 
angeordnet und m* dem 
letzteren durch eine in semem Boden vor 
SSene Offnung unmittdbar verbynden 
ft wanrend der Boden des f ndnschen 
Speisegefafles (o) ab tab- und senkbarer , 

^oSSf S'lspruch x, wo- j 
bef'der Kolben des Speisebehalters mit- 
Ss einer Schraubenspindel vorgeschoben 
w ird, dadurch gekennzetthnet, dafi die 
Schraubenspindel (/«) nach abwarts ^gench- 
tet ist und an ihrem unteren Ende ein \ 
St dm Fufi zu drehendes Spe.chenrad ; 

( *VvSrichtung nach Anspruch 1 und 2, j 
biwdcher de? Tauchbehalter org* j 
anpeordnet und der Trager fur die Fest- 
fcXSShtung fur die zu lackierenden I 
Gegenstande an zwd Schwenkarmen an- 
Sracht ist, dadurch gekennzeichnet dafi 
SlSVenUne (0, 0) urn eine 
£n Tauchbehalter (0 etwa » 1 Efohe to 
Oberkante des letzteren angeordnrte Achse 
schwenkbar sind und auf der dem Tauch 
behalter entgegengesetf n Seite to 
Schwenkachse eme Stutze (p) f«r 
Tracer (») vorgesehen ist, so dafi aer 
wgc nick J behufs Eintauchens to 
Gegenstande nach vorn auf den Jauch 
hehalter (f), sonton auch behufs Aus- 
Sselns to Gegenstande derart nach 
hSauf die StuTze <fl gddappt .verden 
kirn, dafi die Festhaltevomchtaing (q, 0 
nach oben gekehrt' ist. 



a Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, 
dadurTgekennfeichnet, dafi der Spe.se- 
Ser (a) in einer Offnung des Arbeits- 
tiSs (b) angeordnet ist und dabei mrt 
seSm oSren Flansch («) auf dem Tisch 6 0 

^^"vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der _ Tauch- 
behalter (f> auf to vorderen Halfte des 
£55 S des Speisebehalten , («) ang£ <* 
ordnet ist, wahrend auf der hinteren Hatfte 
des Deckels (d) die Stfitze (?) fur den 
Trager («) befestigt is , und daB da- 
bei die Schwenkarme (0, 0) des ira 

(«) an zwei zwischen Tauchbehalter 70 
% und Stfitze (P) auf dem Deckel (g 
angeordneten Bockchen (», ») gelage* 

Sm ^' Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Festhalte- « 
Vorrichtung (« , r) & die zu lackierenden 
Gegenstande an dem von den Schwenk- 
armen {o, 6) getragenen Trager («) le^cht 
auswecbselbar gehalten 1st. 

7 Vorrichtung nach Anspruch I bis 4 80 
und 6, dadurch gekennzeichne^ dafi am 

6 und 7, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Halteplatte (*) mittels zweier an ihrer 
SSe aigiordneter hoWer und ^ mi 
Mutter^ewinde versehener Zapfen «J 
S & amTrager (») angebrachten hohlen 9 o 
Saulen («, t») gefuhrtist, wobe, m den 
Mutterbohrungen der Zapfen 
in den Saulen (?, ^) drehbar, aber unver 
schiebbar gdagerte Stellschrauben (», «) ^ 
verschraubbar sind. 

9 . Vorrichtung nach Anspruch : bis 4. 

W gdagert ist, dessen freie Scb^kden den 

(ft urn die Langsrander der Platte (s) 
! herum gekropft sind. A 
i ' 10 Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6, 
i dadurch gekennzeichnet, dafi der Trager 
! (») fur die Festhaltevorrichtung (<? r) 

Sdehzeitig als Deckel fur den Tauchbehal- 

ter (f) ausgebildet 1st. 
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